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実用新案登録

開発から約40年を経たメイドインジャパンの
ロングセラーが世界市場に認められ躍進中！！

プレシジョンプレート

★製品
･１mmカッティングプレートNSS1５00SP (硬度HV4６0、ショア62度、比重7.75)
･１mmカッティングプレートNSS４３1DP-２ (硬度HV３６0、ショア50度、比重7.73)
･１mmカッティングプレートNSSDP-M (硬度HV４１0、ショア56度、比重7.75)

〒174-0054 東京都板橋区宮本町62-3
TEL : 03(3969)4636 FAX : 03(3965)5275

プレシジョンプレート事業部
株式会社 山田紙工

■ 面板本体は､カッティングプレート共に生まれ変わりました。
本体はスポット式マグネットから、全面シートになりクッション性を生かし、
ムラ取り時間を大幅に短縮。
さらに、抜刃に対してソフトに当り、より高いキスカットを実現。
上部１mm 硬質ステンレスを従来製品より、今まで以上の耐久性とセット替の
スピード化に成功。

■ １mmカッティングプレートNSSDP-Mが登場。
多くの抜加工技術者様からのご要望でありました、抜刃にソフトタッチで
硬からず軟らからずの製品を是非この機会にお試しください。

特報



これまでの苦労を
プレシジョンプレートが
解決致します。
・ ムラ取りの時間短縮に同圧を上げて製品に大きな髭状
　の紙粉が出来、除去作業に苦労していませんか？

・ キスカットを要求され､ムラを取った後に切れていた部
　分が切れなくなり、またムラを取り直し、最初に取った
　部分が切れなくなるという繰り返しをしている。

・ カッティングプレートの位置決めに時間がかかる。

・ カッティングプレートの固定にテープ等を使用し、その
　後剥がした跡が残り汚くなる。

・ カッティングプレートの硬度が軟らかいため、余計に
　掘れてしまい製品が面板に張り付いてしまう。

TEL : 03(3969)4636 FAX : 03(3965)5275
URL : https://yamada-shikoh.ne.jp/pre.html
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●等方性（濃い色）→裏面に磁力が強い
●異方性（淡い色）→両面に磁力が強い

面板新方式　完成図

プレシジョンプレート新方式
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カッティングプレート
マグネットシート
面板本体 台座

ＮＳＳ1500ＳＰ カッティングプレート
（カートリッジ式）

面板本体
マグネットシートは面板本体に

貼り付けたままの状態で使用します

等方性・異方性マグ
ネットシート０.８mmの
表面にインクジェット
印刷を行ったユポ
0.2mmを合紙
磁力バランスに準じて
切込んで使用

（銅種）
NSS431DP-2使用
硬さHV360
ショアー50度

（銅種）
NSS1500SP使用
硬さHV460
ショアー62度

マグネットシート
全面吸着及びクッション
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マグネットシート使用前

マグネットシート使用後
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マグネットシート使用前

マグネットシート使用後
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〔　　　　　　　〕

画期的な新素材

硬質ステンレス
（材質）NSS STH 表面に受けるショックにより

鋼材の硬度テストデーター

叩かれる事により硬くなる性質

ショット1回が○印　２回打ちが□印になります。

NSS STH
抜き取りテストにより1枚目

○　1P
□　2P

表面
0.2mm
0.4mm
0.6mm
0.8mm
裏面

1回目
HV
４８０
４６５
４６０
４５５
４５２

2 回目
HV
５４０
５１８
４５８
４５４
４５２

（ 断 面 図 ）
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〔　　　　　　　〕NSS STH
抜き取りテストにより2枚目

○　1P
□　2P

表面
0.2mm
0.4mm
0.6mm
0.8mm
裏面

1回目
HV
４８３
４７２
４６３
４５２
４５２

2 回目
HV
５３５
５２０
４７0
４６２
４５８

（ 断 面 図 ）
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長岡技術科学大学　打抜き技術研究グループ
研究発表会　資料

日時： 2002年12月12日　13～17時

場所： 長岡技術科学大学　機械系４F会議室,　３１１ゼミ室

TEL : 03(3969)4636 FAX : 03(3965)5275
URL : https://yamada-shikoh.ne.jp/pre.html
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平成14年度に国立長岡技術科学大学にて、打抜効果の実験的検証を行いました。
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刃の当たり
抜圧 強 中 弱

Before（ムラ取り無し）

After（プレシジョン使用）

面板新方式完成図

※刃の当たりはムラ取り調整時、強＝0枚　中＝1枚　弱＝2枚

（下から2個目の刃）
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※刃の当たりはムラ取り調整時、強＝0枚　中＝1枚　弱＝2枚

中 弱 強5

8

ムラ取り 1枚 0枚

カッティングプレート 1mm
マグネットシート 1mm
面板本体 台座 3mm

20t
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